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1. RAUKUMA TABULA

Caurmers| Lidz 27.9 cm No 28.0 cm
Priede 0.68 °™/m 0.90 °™/m
Egle| 0.76 °"/m 0.96 °"/m
Apse, melnalksnis, ozols, osis un citi lapkoki 1°/m
Caurmers| 9-27.9cm <28.0 cm
Bérzs 0.70 °™/m 1.00 °™/m

Priedes, Egles un Bérza apalo kokmaterialu dimensiju neatbilstoSa sortimenta gadijuma ar
tievgala caurméru zem 9 cm, pielietot to pasu raukumu, ko tievgala caurméru grupai 9 - 27.9
cm.

Faktisko raukumu piemérosana Priedei, izdalot atseviski stumbra pirmo nogriezni

Caurmers| Lidz27.9cm | No 28.0 cm
Pirmais nogrieznis 0.73 °/m 1.32 °"/m
Paréjie nogrieznil  0.67 °™/m 0.64 “"/m

Priedes apalo kokmaterialu dimensiju neatbilstoSu sortimentu gadijuma ar tievgala
caurmeéru 26-27.9 cm, pielieto to pasu raukumu, ko tievgala caurméra grupai virs 28.0 cm.

Raukums — ta ir viena no visbiezak sastopamajam koku vainam. Ta piemit visiem kokiem
un izpauzas ka stumbra caurméra samazinasanas galotnes virziena. Koki nav cilindriski, bet
gan koniski vai paraboliski.

Raukumu izsaka ka balka resgala un tievgala starpibu pret balka garumu. Raukuma lielumu
izsaka centimetros uz vienu balka garuma metru.

Raukuma lielums ietekmé balku sazagésanas lietderigo iznakumu. Jo lielaks raukums, jo
lielaki zudumi. Raukums meza auguSiem kokiem ir mazaks. Lapu kokiem raukums ir
nedaudz lielaks ka skuju kokiem. Balku raukums ir janem véra, nosakot to tilpumu péc
tievgala diametra un tilpuma tabulam.



2. PRIEDES STABI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Atseviski zari Zaru mieturis

Trupéjis zars

zaru caurméru summa Ilidz 2/3 no
staba caurméra zaru mériSanas
vieta un/ vai lielaka zara caurmérs
[T[dz 35 mm

zaru caurmeérs lidz 1/6 no staba
caurmera zara mérisanas vieta

Nokaltis zars/ Vesels
zars

zaru caurméru summa I1idz 2/3 no
staba caurméra zaru mériSanas
vieta

zaru caurmeérs I1dz 1/4 no staba
caurmera zara mérisanas vieta

Sala un zibens plaisas

Nepielauj

Gasana un
sagarumos$anas plaisas

dzilums [idz 2.0 cm

Rievotais blizums

Pielauj, ja rievu lenkis ir lielaks par 90°, bet ja lenkis ir mazaks par
90°, tad rievas dzilumu pielauj Iidz 5.0 cm

Linija, kas savieno tievgala un resgala gala plaknes viduspunktus

Likumainiba nedrikst iziet arpus staba sanu virsmas
Pielauj Ildz 1 m augstumam no resgala gala plaknes viduspunkta;
Saussans dala no 1 m augstuma lidz tievgala gala plaknei pielauj Iidz 2 cm
dzilumam.
MeZa trupe Nepielauj
Priedes cietpiepe Nepielauj

Aplievas iekrasojums/
ziléjums

Pielauj, ja nodroSinats noteiktais piegades termins [1dz 1 ménesim
péc sagatavoSanas, vai pielauj sanu virsma [idz 5 mm

Glabasanas trupe

Nepielauj

Kukainu - kapuru
bojajumi

dzilums lidz 3 mm

Mehaniskie bojajumi
gala virsma

Pielauj, ja neskar staba nominalo garumu

Mehaniskie bojajumi
sana virsma

dzilums lidz 2.0 cm

Apoglojums

Nepielauj




3. BUVBALKI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Trupéjis zars

Zaru caurmérs I1dz 40 mm

Nokaltis zars

Zaru caurmeéru Itdz 60 mm

Vesels zars

Zara caurmeérs [1dz 80 mm

Sala, zibens plaisas

Nepielauj

Gasanas un sagarumosanas
plaisas

Pielauj arpus darba cilindra

Rievotais blizums

Pielauj arpus darba cilindra

Vienpusiga likumainiba

Ja faktiskais garums virs 6 m,
tad lnija, kas savieno tievgala

Ja faktiskais garums [1dz 6 m, un resgala gala plaknes

tad I1dz 2 % viduspunktus nedrikst iziet
arpus sortimenta sanu
virsmas
Daudzpusiga ltkumainiba dz 1.0 %
Apaudzis saussans Pielauj
Valéjs saussans Pielauj arpus darba cilindra
Kodola trupe Nepielauj
Aplievas iekrasojums Dzilums Iidz 3mm
Aplievas trupe Nepielauj

Kukainu - kapuru bojajumi

Dzilums [idz 3mm

Mehaniskie bojajumi gala
virsma

Pielauj ja neskar nominalo garumu

Mehaniskie bojajumi sana
virsma

Pielauj arpus darba cilindra

Apoglojums

Nepielauj

Metala ieslégumi

Nepielauj




4. PRIEDES UN EGLES ZAGBALKI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Egle Priede

Zari H I1dz 40 mm H I1dz 40 mm
Trupéjis zars D Iidz 80 mm D Iidz 100 mm
Vesels zars D Iidz 80 mm D Iidz 100 mm
Apaudzis zars Pielauj Pielauj
Nokaltis zars D Iidz 80 mm D Iidz 100 mm
Padels D Iidz 80 mm D Iidz 100 mm
Serdes plaisas Pielauj Pielauj
Gasanas un sagarumos$anas | Pielauj arpus sortimenta darba | Pielauj arpus sortimenta darba
plaisas cilindra cilindra
Sala, zibens plaisas Nepielauj Nepielauj
Vienpusiga likumainiba % dz 2 % dz 2 %
Daudzpusiga Ilikumainiba % dz 1 % 1dz 1%
Rievotais blizums Pielauj Pielauj
Dubultgalotne Nepielauj Nepielauj
Dvinserde Pielauj Pielauj
Valéjs saussans Pielauj érpus. gortimenta darba | Pielauj érpus. §ortimenta darba

’ cilindra cilindra
Apaudzis saussans Pielauj Pielauj
Lielainums Lidz 50% no gala plaknes }

laukuma

Udens ielasme Pielauj Pielauj
Meza trupe Saskana ar vainas vértéSanu Nepielauj
Glabasanas trupe Nepielauj Nepielauj

GlabaSanas iekrasojumi

Dzilums Iidz 3 mm

Dzilums Iidz 3mm

Kukainu - kapuru bojajumi

Dzilums Iidz 3mm

Dzilums Iidz 3mm

Mehaniskie bojajumi

Pielauj arpus sortimenta darba

Pielauj arpus sortimenta darba

cilindra cilindra
Apoglojumi Nepielauj Nepielauj
Metala ieslégumi Nepielauj Nepielauj




5. PRIEDES, EGLES IIl. SKIRAS ZAGBALKI (GULSNU KLUCI)

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Veseli, saaugusi zari Pielauj
Apaudzis zars Pielauj
Nokaltis zars Pielauj
Serdes plaisas Pielauj
GasSanas un sagarumosanas Pielaui
plaisas eaul
Sala, zibens plaisas Pielauj
Likumainiba dz 3 %
Dvinserde Pielauj
Udens ielasme Pielauj
Kapuru ejas Pielauj

Meza trupe (irdena)

lldz 1/4 no sortimenta gala plaknes caurméra

Glabasanas trupe (irdena)

ltdz 10% no sortimenta gala plaknes caurméra

Aplievas iekrasojums/zilejums Pielauj
Metala ieslegumi Pielauj
Apoglojumi Pielauj

Mehaniskie bojajumi sanu
virsma

Dzilums lidz 4,0 cm




6. MIETI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Veseli zari

ZaraHNhdz 4.0 cm

Zara D sakot no 1.0 cm

Sala, zibens plaisas

Nepielauj

Gasanas un sagarumosanas
plaisas

Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra

Raukums

[l[dz 1.2 cm/ 1m

Vienpusiga ltkumainiba

Linija, kas savieno tievgala un resgala caurméra viduspunktus,
nedrikst iziet arpus kokmaterialu sénu virsmas pusei

Daudzpusiga ltkkumainiba

Pielauj virpoSanas cilindra ietvaros

Lielainums

l1dz 50 % no gala plaknes laukuma

Udens ielasme Pielauj

Saussans Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra
Kodola trupe Nepielauj

Aplievas iekrasojums Dzilums Iidz 3mm

Aplievas trupe Nepielauj

Kukainu- kapuru bojajumi

Dzilums lidz 3mm

Mehaniskie bojajumi

Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra

Mehaniskie bojajumi —
harvestera padevéjveltnisa
iespiedumi

No tievgala plaknes 1 m
zona pielauj iespiedumus
lt[dz 8 mm dziluma koksnes
sanu virsma

Lidz tievgala plaknes 1m zonai
pielauj iespiedumus virs 8mm
dziluma koksnes sanu virsma

Apoglojums

Nepielauj




7. FINIERKLUCU KVALITATES PRASIBAS

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Vainas nosaukums 1. Skira 2. Skira 3. Skira
. . . Zara D un/vai H Idz Zara D un/vai H Iidz
Trupégjis zars Nepielauj 40 mm 80 mm
, . . Zara D un/vai H hdz Zara D un/vai H Iidz
Nokaltis zars Nepielauj
’ 40 mm 80 mm.

Vesels zars
Veérté zarus, kam D
lielaks par 40 mm

Zara H hdz 40 mm

Zara H [1dz 80 mm

Padéls
Veérté zarus, kam D
lielaks par 40 mm

Zara H hldz 40 mm

Zara H [1dz 80 mm

Serdes un ziSanas
plaisas

Veérté plaisas, kam
platums lielaks par 2
mm

Plaisas garums

[Tdz 70 mm

Pielauj, ja neparskel sanu virsmu.
Ja neatbilstosi ir abi Tskluci, tad braké tikai
tievako Tskluci

Gredzenveida plaisa

Pielauj ITdz 180° no aploces lenka

Sala un zibens

Nepielau;.

plaisas Braké abus Tsklu¢us
Gasanas un

sagarumo$anas Pielauj arpus lobisanas cilindra
plaisas

Rievotais blizums

Pielauj, ja lenkis starp rievam ir mazaks par 90°, tad pielaujams

rievas dzilums l1dz 5 cm

Likumainiba Pielauj ITldz minimalajam lobi8anas cilindram
Dubultgalotne Nepielauj
Dvinserde Nepielauj Pielauj
Pielauj arpus
lob18anas cilindra. Ja
mizas ieaugums ir
lobiSanas cilindra, tad
. . : - pielaujams mizas
Mizas ieaugums Pielauj arpus L -

: . o ieauguma caurmers . :
(mizas ieaugumu lobiSanas - . Pielauj
o . - [[dz 3,0 cm vai, ja '

nevérté ap zariem) cilindra . ) .
mizas ieaugums ir
aploces veida, tad
aploceé pielaujams lidz
180° un ta biezums
lldz 8 mm
- : : Pielauj arpus . :
Saussans Nepielauj lobi&anas cilindra Pielauj
Mazerpuns Nepielauj Augstums l1dz 40 mm Pielauj
Kodola iekrasojums D kodola iekrasojums Iidz 70 mm Pielauj

Kodola trupe

Nepielauj

Pielauj ITldz 5 cm

Aplievas trupe
Braké abus 1sklucus

Nepielauj

Mehaniskie bojajumi

Pielauj arpus lobiSanas cilindra




8. SKUJU KOKU TARAS KLUCI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Zari H I1dz 8.0 cm
Trupéjis zars Pielauj
Veseli, saaugusi zari Pielauj
Apaudzis zars Pielauj
Nokaltis zars Pielauj
Serdes plaisas Pielauj

GasSanas un
sagarumosanas plaisas

Pielauj arpus sortimenta darba cilindra

Sala, zibens plaisas Nepielauj

Vienpusiga lTkumainiba dz 4 %

Daudzpusiga ltkumainiba dz 2 %

Dubultgalotne Nepielauj

Dvinserde Nepielauj

Saussans Pielauj arpus sortimenta darba cilindra
Udens ielasme Pielauj

Meza trupe (irdena)

L1dz 1/5 no sortimenta gala plaknes caurméra

Glabasanas trupe
(irdena)

L1dz 10% no sortimenta gala plaknes caurméra

Glabasanas iekrasojumi Pielauj
Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus sortimenta darba cilindra
Apoglojumi Pielauj

Metala ieslegumi

Nepielauj




9. LAPU KOKU TARAS KLUCU KVALITATES PRASIBAS

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Zari

Zara h -11dz 8,0 cm

Trupéjis zars Pielauj
Veseli, saaugusi zari Pielauj
Apaudzis zars Pielauj
Nokaltis zars Pielauj

GasSanas un sagarumosanas
plaisas

Pielauj arpus sortimenta darba cilindra

Sala, zibens plaisas Nepielauj
Rievotais blizums Pielauj arpus sortimenta darba cilindra
Vienpusiga ltkumainiba dz 4 %
Daudzpusiga Iikumainiba 1dz 2 %
Dubultgalotne Nepielauj
Dvinserde Nepielauj

Meza trupe (irdena)

L1dz 1/5 no sortimenta gala plaknes caurméra

Glabasanas trupe (irdena)

Lidz 10% no sortimenta gala plaknes caurméra

Glabasanas iekrasojumi Pielauj

Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus sortimenta darba cilindra
Apoglojumi Nepielauj

Metala iesléegumi Nepielauj

10




10. APSES, MELNALKSNA ZAGBALKI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Trupéjis zars

Nepielauj

Sala plaisas

Pielauj tievgala caurmérs virs 30
cm

Nepielauj

Serdes un ZiSanas plaisas

Pielauj, ja neparskel sanu virsmu

GasSanas un sagarumosanas

Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra

plaisas
Vienpusiga ltkumainiba D Iidz 30cm lidz 3.0% Neverte tmvggéaccriurmeram virs
Daudzpusiga ltkumainiba D Iidz 30cm Iidz 1.5% Neverte tlevgggacc;iurmeram virs

Dubultgalotne

Nepielauj

Kodola iekrasojums

Pielauj 1/3 no gala D plaknes caurméra

Kodola trupe

Lidz 1/4 no gala D plaknes caurméra

Aplievas trupe

Nepielauj

Kukainu - kapuru bojajumi
gala plakné

Pielauj

Mehaniskie bojajumi

Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra

Metala ieslegumi

Nepielauj
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1.

OZOLA, OSA ZAGBALKI

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Zari

Zara H Iidz 10 cm

Trupé&jusi zari/ NokaltuSi zari

Zara D 1/3 no D stumbra zara vieta

Veseli zari/ Padéls

Zara D 1/2 no D stumbra zara vieta

Serdes un zZiSanas plaisas

Plaisas garums abas kokmaterialu gala plaknés lidz 20 cm vai
plaisas garums viena kokmaterialu sanu plaknés lidz 40 cm

D gredzenveida plaisa Iidz 1/3

Gredzenveida plaisa no D gala plaknes caurméra un/ Pielauj
vai D gredzenveida plaisa lidz 10
Plaisas garums abas
kokmaterialu gala plaknés Ilidz
Sala un zibens plaisas 20 cm vai plaisas garums viena Pielauj

kokmaterialu sanu plaknés Iidz

40 cm
Vienpusiga lTkumainiba Lidz 3.0%
Daudzpusiga likumainiba Lidz 1.5%
Dvinserde Pielauj

lekSéja aplieva

D iekSeja aplieva I1dz 1/3 no D gala plaknes caurméra un/ vai D
iekseja aplieva 10 cm

iekrasojums

Kodola iekrasojums (osim) Pielauj

Kodola trupe Lidz 2 no D gala plaknes caurméra
Aplievas trupe Pielauj

Metala ieslegumi Nepielauj

Metala iesleguma radits Pielauj

12




12. PAPIRMALKA

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Zari

Zari D sakot no 1.5 cm un h Iidz 16 cm

Blizums

Kokmaterialu lielakais caurmérs zem mizas nedrikst
parsniegt resgala caurmeéru, kas palielinats par 30 cm vai
maksimalo dimensijas tabula noradito caurméru

Rievotais blizums

Nepielauj, ja traucé mizoSanai

Vienpusiga ltkumainiba

ledomata cilindra diametrs I1dz 80 cm

Daudzpusiga ltkumainiba

ledomata cilindra diametrs I1dz 80 cm

piejaukumi

Slégta dubultgalotne Pielauj
Valéja dubultgalotne Nepielauj
Izaugumi ledomata cilindra diametrs lidz 80 cm
SauskaltuSie kokmateriali Nepielauj
Mes3 Pielauj trupes aiznemto caurméru lidz 0.6 no gala plaknes
eza trupe -
caurmeéra
Glabasanas trupe Lidz 10% no gala plaknes laukuma
lekrasojumi, zil€éjums Pielauj
Apoglojums, minerali, citi Nepielauj

13. MALKAS KVALITATES PRASIBAS

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Meza trupe

Pielauj trupes aiznemto caurméru [idz 0.9 no gala plaknes
caurmeéra

14. KAMINMALKA

Vainas nosaukums

Maksimali pielaujamas koksnes vainas

Zars

Zara H Iidz 16.0 cm

Likumainiba

ledomata cilindra diametrs I1dz 50 cm

Dubultgalotne

Nepielauj

Kodola trupe

Trupes aiznemtais laukums [1dz 1/3
gala plaknes laukuma

Aplievas trupe

Trupes aiznemtais laukums lidz 1/3
gala plaknes laukuma

Apoglojums

Nepielau;j
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15. VAINAS DEFINICIJAS
15.1. ZARI

15.1.1. Apaudazis zars - zars, kas nav redzams uz kokmateriala sanu virsmas, un
uz to norada mizas apauguma rétas un/ vai izcilni.
15.1.2. Valéjs zars - uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars:

15.1.2.1. Trupéjis zars:
Skujkokiem — pilnigi satrupéjis ar irdeno trupi;
Lapu koki — zars ar trupi.

15.1.2.2. Nokaltis zars:
Skujkokiem — ar apkartéjo koksni nesaaudzis zars visa zara perimetra, ar vai
bez trupes paziméem;
Lapu kokiem — ar apkartéjo koksni dal&ji saaudzis zars, neatkarigi no ta cik
saaugusri dala aiznem no zara perimetra, bez trupes pazimem.

15.1.2.3. Vesels zars:
Skujkokiem — koksne sanu virsma ir saaugusi ar stumbra koksni, neatkarigi
no ta cik saaugusi dala aiznem no zara perimetra, bez trupes pazimém;
Lapu kokiem — koksne sanu virsma ir saaugusi ar stumbra koksni visa ta
perimetra, bez trupes pazimém.

15.1.2.4. Padéls — Saura lenki augoss zars ar lielaka un mazaka caurméra attiecibu,
kas vienada vai lielaka par 3:1 un mizas ieaugumu virs t3;

15.1.2.5. Zaru mieturis — jabut vismaz diviem zariem ar caurmeéru lielaku par 15mm un
attalumu starp divu talako zaru caurmeéru iek§éjam malam, kokmateriala
garenass virziena, ne lielaku par 10cm (skujkoki).

15.2. PLAISAS — SKIEDRU ATDALISANAS GARENVIRZIENA

15.2.1. Gala plaisas:
15.2.1.1. skujkoki/lapkoki — gala virsma redzamas plaisas;
15.2.1.2. lapu koki — viena vai vairakas radialas plaisas, kuras Ske| un/ vai neskel
kokmateriala sanu virsmu.

15.2.2. Serdes plaisas — viena vai vairakas radialas plaisas, kas sakas no serdes
(platakais plaisas atvérums) un virzas uz aplievas pusi;

15.2.3. Zasanas plaisa — Z{stot radusies Tsa, $aura un sekla plaisa.

15.2.4. Gredzenveida plaisa — pa gadskartas aploci ejo3a plaisa.

15.2.5. 8anu plaisas — uz sanu virsmas redzama plaisa.

15.2.6. Sala un zibens plaisas — augoSam kokam sala vai zibens iedarbiba
radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi.

15.2.7. Gasanas un sagarumosanas plaisas — viena vai vairakas koku gasana un/
vai sagarumosana radusas plaisas, kas redzamas kokmateriala gala virsma un
turpinas garenvirziena.

15.3. STUMBRA FORMAS VAINAS

15.3.1. Blizums — stumbra resgala ievérojams paresninajums:

15.3.1.1. Rievotais blizums - stumbra resgall izveidojuSies gareniski
padzilinajumi;
15.3.1.2. Apalais blizums — stumbra resgala ovalas vai regularas formas

ievérojams paresninajums.
15.3.2. Raukums — caurméra izmaina kokmateriala garenvirziend - ta slaiduma
raditajs.

15.3.3. Likumainiba — apala kokmateridla garenass novirze no taisnas linijas.
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ledala:
15.3.3.1. Vienpusiga [Tkumainiba — Itkumainiba tikai ar vienu izliekumu;
15.3.3.2. Daudzpusigd ltkumainiba — [tkumainiba ar diviem vai vairdkiem
izliekumiem viena vai vairakas plaknés.

15.3.4. Dubultgalotne — kokmateriadla gala plaknes Zzaklveida sazarojums, kur
lielakd un mazaka stumbra dalas caurméra attieciba ir 3:1 [idz 1:1.

15.3.4.1. Slegta dubultgalotne:

—~ —— > -

------

15.3.5. lzaugums — lokals caurméra palielinajums jebkura stumbra vieta.

15.3.6. Sauskaltusi kokmateriali — kokmateriali, kas sagatavoti no stavoSiem
nokaltusiem kokiem, kam parasti novérojama dal€ja vai plaSa mizas atdaliSanas
no koksnes.

15.4. KOKSNES UZBUVES VAINAS

15.4.1. Dvinserde — kokmateriala gala plaknes Skérsgriezuma ietvertas divas
serdes ar patstavigu gadskartu sistému, kuras periferiala dala aptver kopéjas
gadskartas.

15.4.2. Lielainums — gadskartu veélinas koksnes palielindjums vairak par 30% no
kopéja gadskartu platuma. Veidojas ovala stumbra forma un ekscentrisks
serdes novietojums.

15.4.3. lekseéja aplieva — pilna vai nepilna aploce kodolkoksné aplievas krasa un ar
tas 1pasibam.

15.4.4. Mizas ieaugums — dal€ji vai pilnigi koksné ieslégta miza.

15.4.5. Udens ielasme — vieta koksné ar paaugstinatu mitrumu, kas péc zia$anas
iekrasojas tums$aka krasa un pastiprinati plaisa. Sala izskatas ka ledus
uzsalums.

15.4.6. Gadskartas — viena vegetacijas perioda radies koksnes slanis.

15.4.7. Saussans — augoSam kokam atmirusi stumbra virsma, kas radusies mizas
nobrdzuma vieta un veido padzilinajumu koksné.

15.4.8. Apaudzis saussans — pilnigi ar mizu apaudzis bojajums stumbra virsma un
nav redzams ta dzilums.
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15.4.9. Valéjs saussans — ar mizu daléji apaudzis bojajums stumbra virsma, kuram
redzama atmirust koksne.

15.4.10. GreizSkiedrainiba — viteniski ap serdi sakartojusas Skiedras.

15.4.11. Mazerpuns - liels, pabiezindta puna formas koksnes uzaugums ar
raksturigu zimé&jumu, ko veido neregulari izlocitas Skiedras.

15.5. SENU BOJAJUMI

Sénu vai bakteériju infekcijas rezultata izraisita koksnes biologiska noardisanas.

15.5.1. Kodola sénu bojajumi — sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas
tikai augosiem kokiem, inficéjot caur sakném, nolGzuSiem zariem un sanu
virsmas bojajumiem:

15.5.1.1. Kodola iekrasojums — sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas
krasojums un nesamazinas mehaniskas 1pasibas;

15.5.1.2. Meza (kodola) trupe, t.sk. dobums — sénu attistibas stadija, kad koksné
izmainas krasojums un samazinas mehaniskas Tpasibas.

15.5.2. Aplievas sénu bojajumi — sénu infekcijas bojajumi, kas attistds no
kokmateriala arejas plaknes nokaltusiem un/ vai ilgstodi uzglabatajiem
apalajiem kokmaterialiem.

15.5.3. Aplievas iekrasojums (ziléjums, brin&jums u.c.) — sénu attistibas stadija,
kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas mehaniskas Tpasibas

15.5.4. Glabasanas (aplievas) trupe — sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas
krasojums un samazinas mehaniskas Tpasibas.

15.5.5. Cieta trupe —trupe, kas ir cieta, izrada tadu pasu stipribu spiedé ar cietiem,
asiem priekSmetiem, ka nebojata koksne blakus.

15.5.6. Irdena trupe — (arkartéjos gadijumos ar izpuvuSiem caurumiem) trupe, kas
vairs nav cieta, izrada mazaku stipribu spiedé ar cietiem, asiem priekSmetiem,
neka nebojata koksne blakus.

15.5.7. Priezu cietpiepe (Phellinus pini) — séne, kas attistds augoSiem kokiem,
inficéjot caur nolGzuSiem zariem un sanu virsmas bojajumiem.

15.6. CITI BOJAJUMI

15.6.1. Kukainu - kapuru bojajumi — Kukaina - kapura radits tunela veida caurums
vai iedobums kokmateriala.
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15.6.2. Mehaniskie bojajumi - dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala
vai sanu virsma, kas skar koksni:
15.6.2.1. Mehaniskie bojajumi gala virsma — dazada veida mehaniskie bojajumi
kokmateriala gala virsma.
15.6.2.2. Mehaniskie bojajumi_sanu virsma — dazada veida mehaniskie
bojajumi kokmateriala sanu virsma.

15.6.2.3. Apoglojums — apdegusi koksne.
15.6.2.4. Metala ieslegumi — metala ieslégumi koksné
15.6.2.5. Minerala piejaukums — par minerali tiek uzskatitas, ja ta dalinas ir ar

izméru 0.1 - 20 mm. Par akmeni uzskata, ja ta izmeér ir virs 20 mm.
Kokmateriali, kuriem abi gali, sakot no gala plaknes, vismaz 1 m augstuma ir
klati ar mineralvielu dalam, kas nelauj noteikt kokmateriala sugu vai véertét
kvalitati.

15.6.2.6. Citi piejaukumi - Ogles, kvépi, plastmasa, gumija un akmeni.

15.6.3. Dimensiju vainas neatbilstoSas dimensijas specifikacijai kas radusas
razoSanas procesa (nepareiza koku suga, par tievu, par resnu, par Tsu, par
garu).

“SIA “Rigas mezi” koksnes neatbilstibu (vainu) nosaukumu klasifikators atbilstoSi
SIA “VMF LATVIA”, un "Latvijas Koksnes kvalitates ekspertu savieniba
(LKKES)" koksnes neatbilstibu (vainu) nosaukumiem

SIA “Rigas mezi”! SIA “VMF LATVIA”? LKKES?®
Neatl_)llstosa NeatbilstoSa NeatbilstoSa NeatbilstoSa
sortimenta - - . g : . . .
vainas sortimenta vainu veidi| sortimenta vainas sortimenta vainas
Vesels zars Zari Sag_;evatavosang (t.sk.
gasanas plaisas)
Apaudzis zars Zari Sag_;evatavosang (t.sk.
Zari gasanas plaisas)
Nokaltis zars Zari Saggtavosane} (tsk.
gasanas plaisas)
Trupéjis zars Zari Saggtavosane} (tsk.
gasanas plaisas)
Koksnes M3 . Sagatavosana (t.sk.
- . azerpuns Zari z :
uzblves vainas gasSanas plaisas)
| . Sagatavosana (t.sk.
zaugums Zari - . ;
gasanas plaisas)
Padéls Zari Saggtavosang (t.sk.
gasanas plaisas)
%:Jrrrrabsn\iaina Dubultgalotne Zari Sagatavosana (t.sk.
gasanas plaisas)
Vienpusiga likumainiba Stumbru formas Likumainiba
Salikta ltkumainiba Stumbru formas Likumainiba

1 SIA “Rigas mezi” Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas ieklautie koksnes vainas nosaukumi.

2 SIA “VMF LATVIA” Braku klasifikacijas.
3 LKKES braku koda nozimes.
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Sala un zibens plaisas

Stumbru formas

Sagatavosana (t.sk.
gasSanas plaisas)

Plaisas Sa0atavos sk
Gredzenveida plaisas Stumbru formas agatavosana (t.sk.

gasanas plaisas)
Rievotais blizums Stumbru formas Sag_]gtavosana} (tsk.

gasanas plaisas)
Dvinserde Stumbru formas Sag_]gtavosana} (tsk.

’ gasanas plaisas)

Stumbru Mizas ieaugums Stumbru formas Mizas ieaugums
formas Sagatavosana (t.sk.

Apaudzis saussanis

Stumbru formas

gasanas plaisas)

Valéjs saussanis

Stumbru formas

Sagatavos$ana (t.sk.
gasanas plaisas)

- N Irdena meZa trupe Trupe MezZa trupe
Sénu bojajumi — ” <
’ Cieta meza trupe Trupe Meza trupe
Stumbru Dobums Trupe Meza trupe
Plaisas Serdes uh zusanas Glabasana Zusanas plaisas
plaisas
Aplievas iekrasojums
(ziléjums, branéjums Glabasana Glabasanas trupe
u.c.)
Sénu bojajumi Nepareizs sortiments,
Aplievas (glabasanas) Glabaana kokuwsuga, .
trupe sauskaltusie, kukaini,
ziléjums
Nepareizs sortiments,
Kukainu-kapuru Kukainu-kapuru - koku suga,
o Vo, Glabasana I .
bojajumi bojajumi sauskaltusie, kukaini,
ziléjums
. Gasanas un .« Sagatavosana (t.sk.
Plaisas N . RazoSana > . !
sagarumoS$anas plaisa gasanas plaisas)
Mehaniskie bojajumi Ra30% Sagatavosana (t.sk.
- i azoSana - ;
Mehaniskie sanu virsma gasanas plaisas)
bojajumi Mehaniskie bojajumi RAZ0S Sagatavo$ana (t.sk.
) azoSana : . ;
gala virsma gasanas plaisas)
Nepareizs sortiments,
Dimensiju Nepareiza suga Razosana koku suga,
vainas P 9 sauskaltusie, kukaini,
zZiléjums
Mineralu piejaukums RaZoSana
Mehaniskie
bojajumi -
Apoglojums RaZo$ana Piejaukums. Ogles,

sodréju, metala, plastika
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Nepareizs sortiments,

Stumbru Sauskaltusie RazoSana koku suga,
formas vaina sauskaltusie, kukaini,
Ziléjums

Par tievu Dimensijas Kokmateriala caurmeérs
Dimensiju Par Tsu Dimensijas Kokmateriala garums
vainas Par resnu Dimensijas Kokmateriala caurmérs

Par garu Dimensijas Kokmateriala garums
Mgbgnlgkle Metala ieslegumi Metals Pl?J.aukum_s. Ogles,_
bojajumi sodréju, metala, plastika
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16. KOKSNES VAINU UZMERISANA UN VERTESANA

16.1. ZARI
16.1.1. Zara caurmeérs — uzmeéra lielaka zara caurméru ta Saurakaja vieta bez
mizas. Veselam zaram caurméru uzméra apkart zara vistumSakajam aréjam
gadskartu gredzenam.

16.1.2. Zara augstumu — ar zara augstumu tiek saprasts zara augstakais punkts
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai virs mizas. Aizlauzts klat palicis zars
netiek ierékinats zara stumbena garuma. Zaru uzskata par aizlauztu, ja tas pie
lieck8anas izrada mazaku pretestibu. Vérté attalumu no kokmateriala sanu
virsmas/saauguma valniSa Iidz zara augstakajam punktam perpendikulari
kokmateriala sanu virsmai.

Zara augstums

16.1.3. Zara caurmeéra attieciba pret stumbra caurmeéru — vérté zara caurméra
attiecibu pret kokmateriala caurmeéru zara vieta.

d/D
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16.1.4. Bezzaru zona uz kokmaterialu — vérté bezzaru zonu uz kokmateriala sanu
virsmas jebkura vieta.

Briva berzary zona

\ 3
l
| | | .

Brivih berzaru zons

16.1.5. Zaru mieturis — vérté zaru caurméru summu mieturt, kuru attiecina pret
kokmateriala caurméru zara mietura vieta.

16.2. PLAISAS

16.2.1. Plaisas platums — uzméra lielako plaisas platumu.

P pisisas patums (MM) ¢

16.2.2. Plaisas garums sanu virsma — uzmeéra plaisas garumu sanu virsma abos
vai viena gala.

Plaisas garums sanu virsma

Plaisas garums sanu virsma
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16.2.3. Plaisas Sauraka josla — uzméra kokmateriala gala plakné Saurako joslu,
kura ieklaujas plaisa un So izméru attiecina pret gala plaknes caurmeéru.

Saurakas joslas platums.

Gala plaknes caurmérs

16.2.4. Plaisas garums — uzméra kokmateriala gala plakné plaisas garumu.

Plaisas garums

16.2.5. Gredzenveida plaisas josla — uzméra plaisas joslas platumu.

'
i’ Plaisas joslas platums
F

16.2.6. Gredzenveida plaisas bojata cilindra caurmérs — uzméra plaisas bojato
caurméra cilindru.

;'/ Plaisas joslas platums
7 7y

22



16.2.7. Gredzenveida plaisas bojata cilindra caurmeéra attieciba pret gala
plaknes caurmeéru — vérté plaisas bojato caurmeéru attiecinot pret gala plaknes
caurmeéru.

Plaisas caurmérs

Gala plaknes
caurmeérs

16.2.8. Gredzenveida plaisas aploces lenkis — uzméra plaisas aploces lenki.

i 180°

16.2.9. Gasanas un sagarumosanas plaisas ietekme uz darba/ lobiSanas
cilindru — verté plaisas ietekmi uz darba/ lobisanas cilindru.

16.2.10. Gasanas un sagarumos$anas plaisas dzilums koksné — vérté plaisas
dzilumu sanu virsma, virziena uz gala plaknes centru.
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16.3. STUMBRA FORMAS VAINAS

16.3.1. Rievota blizuma ietekme uz darbal/lobiSanas cilindru — vérté ietekmi uz
darba/lobiSanas cilindru.

16.3.2. Rievota blizuma rievas lenkis — uzmeéra Saurakas rievas lenki virs mizas.

16.3.4. Kokmateriala maksimalais caurmérs — uzméra kokmateridla maksimalo
caurméru zem mizas jebkura vieta

Zauguma vieta

l

16.3.5. lzaugums papirmalkai — slipi atzarots zars, kam nav Zzaklis. Uzméra
kokmateriala maksimalo caurméru zem mizas jebkura vieta.

lzauguma vieta
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16.3.6. Likumainibas izliekums — uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma
novirzi (a) no taisnas linijas, ko attiecina pret kokmateridla garumu un izsaka
procentos.

a/1*100

16.3.7. Likumainibas izliekums attieciba pret sanu virsmu — vérté vai linija, kas
savieno tievgala un resgala caurméra gala plaknes viduspunktus, iziet/ neiziet
arpus kokmateriala sanu virsmas.

16.3.9. Lielakais izliekuma diametrs (papirmalka) — vérté kokmateriala lielako
izliekuma diametru.
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16.3.10. Vérté resgala caurméru + 30 cm — vérté resgala caurméru + 30 cm.

D + 30 cm = iedomatais
cilindra diametrs

D + 30 cm = iedomatais
cilindra diametrs

16.3.11. Likumainiba lobisanas cilindram - vérté minimalo lobiSanas vai
virpoSanas cilindra diametru

Minimalais lobiSanas cilindrs daudzpusigai

fikumainibai
cilindrs
Mkumainibai

; -

eSS

Vérté vai Iinija, kas savieno pusi no nogriezna tievgala un resgala caurméra
viduspunktus, iziet/ neiziet arpus kokmateriala sanu virsmas.

Pirmajiem stumbra nogriezniem ar blizumu likumainibu nosaka atkapjoties 50 cm no
resgala gala plaknes.

Attéls, B
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16.4. KOKSNES UZBUVES VAINAS

16.4.1. Lielainums — véerté aiznemto laukumu, attiecinot to pret gala plaknes
Skérsgriezuma laukumu.

16.4.2. leksSéjas aplievas caurmeérs — verté iekdejas aplievas neskarto caurmeéru.

lekid)as aplievas caurmérs

16.4.3. lekséja aplieva — vérté iekSéjas aplievas caurméra attiecibu pret
kokmateriala caurméru.

Gala plaknes caurmérs

tekédjds apievas caurmérs

16.4.4. Mizas ieaugums — vérte ietekmi uz darba/ lobiSanas cilindru.

16.4.5. Mizas ieauguma diametrs — uzméra diametru, kurd ieklaujas mizas
ieaugums

Y

Mizas wauguma iedomati apviliktais
diametrs

16.4.6. Mizas ieauguma lielakais biezums — uzméra mizas ieauguma lielako
biezumu.

Mizas ieauguma lieldkais biezums

i
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16.4.7. Mizas ieauguma aploces lenkis — uzméra mizas ieauguma aploces lenki.

180

16.4.8. Saussans — vérté saussana ietekmi uz darba/ lob1Sanas cilindru.

16.4.9. Saussana dzilums koksné — vérté saussana dzilumu koksné zem mizas,
sakot ar resgala gala plaknes viduspunktu no 1 metra augstuma.

16.4.10. Mazerpuns — vérté attdlumu no kokmateriala sanu virsmas Iidz
mazerpuna augstakajam punktam perpendikulari kokmaterialu sanu virsmai.

Augstums

(T‘ 1\}\ 1\)
\ |\
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16.4.11. Saussana platums — vértét saussana bojajuma platako vietu, kuru attiecinat
pret caurmeéru attiecigaja vieta.
P P

-

D,

*
-

P, <D,

16.4.12. Saussana garums — vérté kokmateriala garako, nepartraukio saussana
bojato vietu, kuru attiecina pret caurméru, kas uzmeérits 2 no vertéta saussana
garuma.

L, < Dyx4

16.5. SENU BOJAJUMI

16.5.1. Kodola sénu bojajuma caurmérs — uzméra kodola sénu bojajuma
caurmeru.

Kodola sénu bojajuma caurmeérs
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16.5.2. Kodola sénu bojajumi — vérté kodola sénu bojajuma caurméru attiecibu pret
gala plaknes caurméru.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

w g

L

, Gala plaknes caurmérs

L A [ —

16.5.3. Kodola sénu bojajumi atseviSkos laukumos — ja kodola sénu bojajumi
veido atseviSkus laukumus, tos uzmeéra, vizuali reducéjot uz centru. Verté kodola
sénu bojajuma caurméra attiecibu pret gala plaknes caurmeéru.

Gala plaknes caurmérs

&

b f @\
= : \ & bl
§ 1. l; ........ @’:‘:‘_’c} e ].

16.5.4. Meza trupe — ja trupe iet cauri kodola centram, tad tas ir uzskatams par
neatbilstosu.
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16.5.5. Ja kodola trupe koncentréta viena mala un nav redzami trupes iemesli sanu
virsma, tad kokmaterialam piemérojama garuma redukcija 6 dm lieluma.

1/

16.5.6. Ja kodola trupe koncentréta viena mala un ir redzami trupes iemesli sanu
virsma, tad kokmaterials ir neatbilstoSs.

Sanu
bojajums

. /
jums

bojij

16.5.7. Aplievas sénu bojajumu dzilums — uzméra vainas dzilumu kokmaterialu
gala un sanu virsma.

16.5.8. Aplievas sénu bojajumi — vérté gala plaknes virsmai, kur §1 bojata koksne
tiek vizuali ietilpinata noteikta segmenta, ja 81 bojata koksne neietilpst noteiktaja
raksturlieluma, tad kokmaterialu uzskata par neatbilstoSu. Precizakai vertéSanai
ir pielaujama gala plaknes nozagésana.

Aplievas sénu bojajumi

]
'
'
—
'
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16.5.9. Aplievas sénu bojajumi (papirmalka) — vérté 15 cm no gala plaknes virsmai,
kur ST bojata koksne tiek vizuali ietilpinata noteikta segmenta, ja ST bojata koksne
neietilpst noteikt aja raksturlieluma, tad kokmaterialu uzskata par neatbilstoSu.

Aplievas sénu bojajumi

A5 cm |

16.5.10. Aplievas trupe ozolam — ozola zagbalkiem, kuriem ir aplievas trupe tilpumu
nosaka, uzmeérot ar trupi neskartas koksnes tievgala caurmeéru.

Aplievas trupe

rmm——————-
| SR

Kokmateriala gala plaknes caurméru nosaka ar mizu.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

, Gala plaknes caurmeérs

16.5.11. Kukainu - kapuru bojajumi — vérté vainas dzilumu koksné.

16.5.12. Mehaniskie bojajumi:

16.5.12.1. Mehaniskie bojajumi gala virsma — veérté vainas ietekmi uz
kokmaterialu nominalo garumu.

Virsmérs Nominalais garums

P —
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16.5.12.2. Mehanisko bojajumu ietekme uz darba/ lobiSanas cilindru — vérte
vainas ietekmi uz kokmateriala darba/ lobiSanas cilindru.

e ’/ﬁ

16.5.12.3. Mehanisko bojajumu dzilums sanu virsma — vérté vainas dzilumu
koksné.

A o

16.5.12.4. Metala ieslegumu novértéSana ar automatiskajam uzmeriSanas
iericém — metala ieslégumus automatiskajas uzmériSanas iericés nosaka
stacionari uzstaditi metala mekléta;ji.

16.5.12.5. Metala ieslegumi novertésana citos gadijumos — kokmaterialu
uzmeéridana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslégumus
noverté vizuali.

33



